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Clarios

Dando energia al progreso
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Clarios suministra energia a 1de 3 vehiculos en el mundo
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Clarios

Plomo-acido
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ABSORBENT GLASS MAT (AGM)

Baterias de rendimiento avanzado que
satisfacen altas demandas de energia,
incluyen tecnologia start-stop y satisfacen las
necesidades crecientes de seguridad gracias

a su precision integral.

CONVENCIONALES

Baterias convencionales, que suministran la
potencia de arranque y demanda de energia

basica, tipicas para el motor convencional de

tamano pequefio a mediano.
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BAJO VOLTAJE

Soluciones versatiles para aplicaciones
extremadamente exigentes al aplicary
transformar nuestro amplio conocimiento de

vehiculos y baterias.
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Clarios
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La marca lider de baterias en México nacio de un negocio experimental

iniciado por Don Luis Terrazas Hernandez. Clarios, anteriormente Johnson

Controls Power Solutions, adquirio LTH en 2004.



Planta Celaya

m Planta Celaya arranca produccion en Septiembre 1972.

Producciones

188 1ons ce 0xicio Po/dia >500 Empleados
>2,000,000 cocosisic 24/7 350 dias/aia
>24,000 soicrias ensambladas/dic
25,000 oterios Fomadas/dia



Planta Celaya
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Sovema mills 2 Lineas de Placa Positiva ‘I Linea de Placa Negativa
(1) 14 Tons. Lineas Power Frame — 1 para producto EFB Expanded metdal
(4) 24 Tons.
(2) 30 Tons.

® ® O

Lineas de Ensamble TBS

Rectificadores de Corriente

\ ‘I DTI (60A)
Linea de Ensamble JCI (EFB)
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Certificaciones

Certificates

< |ATF:16949

< 1S0-14001

<  OHSAS-18001

< VDA 6.3 Certified by Volkswagen Group.
% GM: QSB, QSB+ & BIQ-S Level 5.

Awards

< Ford Q1 Supplier

< Volkswagen B-1 Supplier Award

< Volkswagen Entrepreneurial Achievement and Service (Logistics)
< Volkswagen Group Award 2010 & 2011 & 2012

< Chairman Award 2011 & 2016

< Nissan Most Reliable Award 2012 (CIVAC)

< Nissan Q-Speed 2016 (Ags)

< Nissan VP-Award 2019 (Ags)

< GM Best Practices Recognition 2012 & 2014

< GM Supplier of the Year; 2008, 2009, 2010, 2011, 2014 & 2015

< GM Supplier Quality Excellence Award; 2014, 2015, 2016, 2017, 2018, 2019,
2020, 2021
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Cartas ABE

Atencion

Basica al Atencién Bésica al Equipo

Equipo

Actividades de Limpieza, Revision y Lubricacion.
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Clarios Celaya

I Proceso de Tribologia
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Clarios Celaya

I Proceso de Tribologia

ACCIONES DE REDISENO PARA MEJORA DE LA CONFIABILIDAD DE
LA MAQUINARIA A TRAVES DE LA ADMINISTRACION DE LA
LUBRICACION Y CONTROL DE LA CONTAMINACION EN JOHNSON

ACCIONES DE REDISENO REDUCTOR MOLINO SOVENA §

ACCIONES DE REDISERO TRANSMISION MOLINO &

ACCIONES DE REDISERO TRANSMESION DE BANDERA

CLARIOS



Clarios Celaya

I Proceso de Tribologia

MANEJO Y DESPACHO DE LUBRICANTES

MOVIMENTO ¥ MANIFULACON OF TAMBORES

Desde o momento de la recepcion de los hubricantes es impornante evitar ks

contaminacidn de e3tos.

S re defo caer un tambor, éste puede desprender Internamente particulss de

herrumbre, Las cusles 1o incorporan o aceite v 1 éste no o3 Ftrado sntes de ingresar a
la maquinaria, daflan a ésta (150 4406:99)

Para of movimieoto y manvpulackin de tambores es necesano contar con s
herramientas adecusdas para no rodatics, dejarks caer © empujarios por €0 1o

T recomiends ol 1o de alguna de Las siguientes carcetias manuales pars movirento de
bidomes de 59 gat
MANEJO Y DESPACHO DE LUBRICANTES

A rmULeA D6 BN COM CODIGO DI COLORES POKA YORE

v e L Lubricacion, o5 necesario conuderar que

Para una adecuada Administracs < ——
Sdembs do une (orrecta configuacson del almacan/taties de libeican .
COMar €on 10s aceesorios adecusdos pars el maneio y despacho de kibrantes, g .
100 Conteredores & Prissbia de Contaminacion con Codgo de Colores (POIA YOKI) 1
3

onen Marca Gramger Mos
Graeger

Cametita pars TAdones Marce Oyien Mol
J0YPLE. Catibogo Gennger

Comtaredones O sieme prusts O
COMAmInACN Com OIS Ba (kires OB LASE
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Clarios Celaya

I Proceso de Tribologia

Recomendaciones Implementacion

Entrenamiento

Tribologia
(RCT)

Interpretacion de resultados,
realizar acciones

Claves para el funcionamiento de
RCT.

-Andlisis y calculo para determinar
lubricante correcto.

-Ajuste o modificacion de rutinas de
mantenimiento.

-Ejecucién de analisis de aceites.
-Tomar acciones inmediatas en base a

resultados.



Clarios Celaya

I Mejoras Continuas

Mobilgear 600 XP 460 (Mineral)

acion de Lubricantes

Mobil Glygloyle 680 (Synthetic)

Mobllgear 600 XP Mobilgear Mobilgear  Mobilgear  Mobilgear
600XP 68 600 600 600
XP100  XP150  XP220

Grado de viscosid 68 100 150
Viscosidad, ASTM D 445
®40°C 68 100 150
00°C 88 12 19,0
de viscosidad, AS] 101 9 9 C
Puntto de fluidez, °C, ASTM D97 27°C 24°C 24°C 18°C

Punto de inflamacion, °C, ASTM D92 230 230 230

Densidad @ 15.6 °C, kg/l, ASTMD 088 0,88 089 089

Programa de Andlisis de Aceites

PROGRAMA DE MANTENIMIENTO PREDICTIVO (ANALISIS DE ACEITES FY 2020)
% CLARIOS

Mobilgea
600

XP 320

fov-19

Equipos
[Reductor de molino 61 | ] ]

Reductor de molino 02
Reductor de malino 03
[Reductor de molin 04
Reductor de molino 05
[Reductor de malino 06
[Reductor de molino 07
Unidad Hidraulica power frame 01
Unidad Hidraulica pawer frame 02
Unidad Hidraulica Expanded Metal

[Reductor g€ mezcladora expandea | | | . 1 1
[Reductor de mezcladora powerframe 01 I I I
[Reductor de mecladora powerframe 02 | | 1 1

Soplador Gardner Denver 01
Soplador Gardner Denver 02

Aceite sintetica

Aceite mineral
Jefe de Mantenimineto Planeador ae Mantenimento
Alejandro Robles Rabago. ngel Cervantes Aivarez

> i 5
opiedades y espex aciones
Mobilgear | Mobilgea Proy ydes y especificacione
600 600 Propiedad 68 100 150 220 320 4p 480 10§
XP 460 XP 680
50 I
680 o i
80 10§
dela tra de cobre, 24 h, 100 C, Clasificacién, ASTM D130 8 19
460 680
©15,6C. g/c o076 1.0
306 392
- o 350 FZG, etapa de A/83/90, 150 110 12 12+ 12+ 12+ 13 2 12
15¢ oc de inflamacios ta Cleveland, °C, ASTM D92 265 265 265 265 265 24 265 26
20 285 jackatiz, 204,180 04 04 04 04 o4 of o4 o4
090 091
Viscosidad cinemitica @ 100C ne 173 261 38 & RTTERRT
Viscosidad cinematica @ 40 C, mm2/s, ASTM € 68 100 150 220 320 4RSS

19 VERIFICAR Q
ESARIO
VALVULA SOLENOI

LAS CATARINAS NO PRESENTEN DESGASTE CAMBIAR EN 4

NO PRESENTE RUIDOS EXTRANOS LA TURBINA
NTR B ESTADO Y BIEN CO

2 REEMPLAZAR LOS SIGUIENTES COMPONENTES
1 CAMBIAR TUBO DE COBRE TUBO P/COND. ELEC.
2 CAMBIAR TERM AS THERMOPROBE A3025027 (5A3025027) (2
3 CAMBIO SI SE DEL BUJE DE GUSANO DE 'ORNO1 (55020100

IUSA 55361600002 (2

CFCAS-27-008 REV/1

Paso Descripci¢n

4 CAMBIAR ACEITE DEL REDUCTOR (55540100091) (80 LTS)

& oo eomesgrasacon
19 VER
D NE
20 VERIFICAR QUE EL CONTACTOR PRINCIPAL DEL MOLINO NO TENGA CABLE

ELTOS O QUEMADOS
21 VERIFICAR QUE LOS ELI TO:! PROTECCION SEAN DE LA CAPACIDAD
(CAMBIAR EN CASO DE SER NECI

CAR QUE LOS CABLES NO ESTEN QUEMADOS Y ZAPATAS (CAMBIAR EN CAS~*
0)

(CAMBIAR

FRIAMIENTO DE MOLINO
TURBINA D RACCION DE TAMBOR
TRANOS LA TURBINA

QUE ESTE BIEN CONECTADA

£ ACEITES PARA DETERMINAR SI ES

EMPLAZAR

N

£ DE REDU

Mobil Glygoyle 680,

Identificacion.
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Clarios Celaya

l Sistemas de Lubricacion Automatica
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Clarios Celaya

I Almacén de Lubricantes

El almacén de lubricantes es una zona
limpia, solo se puede ingresar si se
colocan cubre botas para evitar la
contaminacion de los lubricantes.
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Clarios Celaya

I Almacén de Lubricantes

21

Gaveta para colocar garrafas de aceite
gue estan listas para usar.
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RCT
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Clarios Celaya

I Tiempo Muerto Historico

Historico de tiempo muerto (%) Clarios Planta Celaya

/ 6.5
6
6
> 4.5
4 3.5
3
3
5 1.83
1.54 1.59
1.43 1.45 1.36
0

FY 2011 FY 2012 FY 2013 FY 2014 FY 2015 FY 2016 FYZ2017 FY 2018 FY2019 FY 2020 FY 2021

23

Antes de TPM
Implementacion de TPM

TPM + tribologia
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Clarios Celaya

I Tiempo Muerto Historico

Tendencia de Tiempo Muerto

Molino 01
6.00%
iy * 5.27%
4.00% \
3.00%

Porcentaje

-—si—i—i—1+—i———a—a—a—a

FaTainr
Prom | Prom|Prom|Prom| Prom |Prom| Prom|Prom R
Fy14 |Fy 15| Fy 16|Fv 17 Py 18| Fy 10| Ev 20 py 21| OCt | NOV | Dic | Ene | Feb | Mar | Abr | May | Jun | Jul | Ago | Sep
—o—TM Real [5.27%0.97%1.73%(0.95%(1.04%1.77%0.79%0.08%0.00%

== Objetivo 4.0093.00%3.00%(1.28%1.03%0.57940.57%0.57%60.57%0.57940.57%60.579%0.57960.57%40.57%0.57%0.57%60.579%0.57%40.57%
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Clarios Celaya

I Tiempo Muerto Histérico

25

i Molino 01 0 0 0
5] Molino 02 0 0 0 0 0
pAd Molino 03 38.27 0 0 0 0
I’} Molino 04 58.03 98.2 74.34 0 0
] Molino 05 7.23 0 7.32 0 0
Total Hora 103.53 114.1 81.66 0 0
Costo por Hora | S 6,144 6,144 | S 6,144 6,144 6,144
Costo Total S 636,088 701,030 | S 501,719 - -

120

100

(0]
o

Duracion de la Falla en Horas
Y o)}
o o

N
o

mFY17
FY18
mFY19
mFY20
FY21

Comparativo de Fallas en reductores de Molinos

Molino 01

0
15.9
0
0
0

(FY17 a FY21)

Molino 02 Molino 03
0 38.27
0 0
0 0
0 0
0 0

N
Molino 04 Molino 05
58.03 7.23
98.2 0
74.34 7.32
0 0
0 0
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Powering today,
Into tomorrow.

Thank You
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