
Mantenimiento de Alto 
Desempeño como Generador 

de Utilidades



Pensamiento sobre el departamento de 

Mantenimiento

Es un hoyo 
negro que 

traga todo el 
presupuesto

Es un gasto 
innecesario

Solo saben 
pedir dinero y 
no les alcanza

No aportan
para generar 

utilidades



Los que van a media 
noche a echar a andar la 
maquina que  se 
descompuso para que 
producción al día 
siguiente no se detenga.

Es justo reconocer esta labor

Mantenimiento aporta grandemente a las 

utilidades de la empresa, pero son los héroes 

anónimos.



Mantenimiento de Alto Desempeño

Lubricación 
High 

Performance

Monitoreo 
en tiempo 

real

Capacitación 
de Clase 
Mundial

Confiabilidad 
de Alta 

Tecnología



Que son los Lubricantes de Alto Desempeño?

Son aquellos que mas allá de ser un aceite básico, están formulados para 
ofrecer el más alto rendimiento en la aplicación para la cual fueron diseñados.

El objetivo es proveer de un lubricante que pueda ayudar a exceder las 
expectativas de vida útil del lubricante y la vida útil del equipo, contra lo 
esperado utilizando lubricación comercial.

Están diseñados para cambiar la visión
de tener en la planta «DOWNTIME»
A pasar a tener una planta con mas  «UPTIME»

Esto resulta en una reducción de costos.



• Prolongación de los intervalos de servicio (Reducción en el consumo de lubricantes)

• Reducción en el consumo de energía (menos fricción)

• Aumento de la vida útil del equipo (menos desgaste)

• Minimización del inventario (consolidación de lubricantes)

• Menor impacto ecológico (menos deshechos y consumo energético)

• Aumento de la confiabilidad (Menos Urgencias en el dia a dia)

• Menos DOWNTIME ( Menos Paros de Linea)

Mas Utilidades!

Como generan utilidades los 

Lubricantes de Alto Desempeño 



1. Cadena de Horno Secador

2. Ventiladores de Hornos

3. Paletizadora de Embotelladora

4. Prensas de Perforado

Casos de Existo: 

Lubricantes de Alto Rendimiento



Cadena de 200 mts de largo
Presentaba carbonización utilizando un lubricante 
especializado y de alto precio y no cumplía con norma 
grado alimenticio
6 líneas de producción = 1 paro cada mes $$

Cadena de Horno Secador: Planta 

Empaque de Cartón H1 
ANTES:
Utilizando aceite sintetico PAG H2 se 
carbonizaba la cadena causando Paro 
de varios días cada 6 meses para 
limpieza usando para ello el método 
por congelación con nitrógeno

---------------------------------------------------

SOLUCION: 
Utilizar un lubricantes especializado de 
alto desempeño para cadenas de horno
Grado alimenticio H1 no carboniza no 
deja residuos evitando el paro.
Se combina con un aceite de limpieza.



Adicionalmente, se utiliza como rust preventive en la planta 
por el ambiente acido, reduciendo grandemente el costo de 
mantenimiento de estructuras

Ventilador de Hornos en Planta 

Beneficiadora ANTES:
Ventiladores de horno sufrían 
adherencia de los finos de metales, 
Teniendo que parar cada semana a 
limpieza con sandblast a costo de 65mil
Y costo de paro de cientos de miles de 
pesos

---------------------------------------------------
SOLUCION: 
Utilizar un antiadherente especializado. 
Extensión de paro a cada 6 meses para 
limpieza y re-aplicación.
Cientos de miles de pesos ahorrados y 
Millones generados por evitar el paro 
de producción



Paletizadora en Embotelladora

ANTES:
Aceite hidráulico comercial espumaba 
provocando falla de ajuste de nivel en 
el pistón, causando caída de cajas 
ocasionando paro de línea.

---------------------------------------------------

SOLUCION: 
Aceite de alto desempeño evitamos 
espuma y se mejoro el índice de 
viscosidad, evitando adelgazamiento de 
la película de lubricación.
Resultado: ajustes exactos sin 
desperdicio de producto, evitando 
paros de producción

Además el cambio de aceite ad se extendió a 4 
años en ves de cada 8 meses. Evitando mas paros 
agregando tiempo de producción



ANTES:
Fallas de rodamientos de prensas por 
carga excesiva y alta velocidad. 
Cambio de aceite comercial cada 6 
meses.

---------------------------------------------------

SOLUCION: 
Cambio a Grasa de Alto Desempeño LE 
redujo las fallas y paros de prensas así 
como cambio de rodamientos en 70%.

Cambio a un aceite de Alto 
Desempeño llevo a cambios de aceite a 
4 años en vez de 8 meses. 

Prensas de Acero Perforado

Esto representa ahorros de cientos de miles en 
refacciones y millones en paro de producción



Como Generar Utilidades mediante el                

concepto de Confiabilidad



Confiabilidad es: “la probabilidad de que un equipo o sistema opere 

sin falla por un determinado período de tiempo, bajo unas condiciones 

de operación previamente establecidas.”

La Confiabilidad Operacional se define como una serie de procesos 

de mejora continua, que incorporan en forma sistemática, avanzadas 

herramientas de diagnóstico.

CONFIABILIDAD



La columna vertebral de un programa de Confiabilidad 

Es el CONTROL DE LA CONTAMINACION

Aproximadamente el 80% de las fallas en equipos están 

relacionadas con contaminación en lubricantes

80% 
Fallas



Eliminar el  problema de Contaminación

+ Buen almacenamiento de lubricante

+ Herramientas adecuadas de manejo

+ Eliminar fuentes de contaminación

+ Rediseño de los equipos

+ Mantener Limpio / Filtrar



Conteo de partículas  código ISO 4406  de limpieza



La contaminación por partículas, es la mas conocida forma de 

contaminación de lubricantes.

Reduciendo el conteo de partículas significativamente

Se puede alargar La expectativa de vida de un equipo.

Por ejemplo: Rodamientos de Sistema Hidráulico

Si se reducen los niveles de contaminantes de un 

Código de Limpieza ISO   25/23/20 a un 17/15/12

La vida del equipo se puede extender hasta Cuatro 

veces.

Contaminación por Partículas



Extensión de vida útil de Rodamientos y  

Sistemas Hidráulicos basados en limpieza



Estadística de ingreso de contaminantes

Rebaba por servicio

O reparación

Cambio de aceite

y rellenos

Sellos de aceite 

anillos Flecha, etc..

Ventilación y espacio

Libre en tanques

Rebaba

generada

Gases de combustión

Fugas, vapor de proceso

Ingreso de

Polvo (D) y

Agua (W)

100%

Engranes y

Baleros por

Baño 

Sistema

Circulatori

o

De aceite

Sistemas

hidráulicos

Motores de

combustión

Fuente de contribución



Respirador 

adecuado

Filtrar con equipo

Y

gente

Costos por paro 

de maquina

Reparación costosa

RefaccionesCosto de excluir

contaminantes

Costo de limpiar el

Lubricante contaminado

Costo Ultimo de una maquina

Invadida de contaminación

C

O

S

T

O

$

TIEMPO

COSTO VS TIEMPO
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Portátil
Ideal para limpiar sus 

sistemas de lubricación 

contaminados y mantener sus 

equipos en condiciones de 

trabajo optimo.

Deshidratadora al vacío

Nuestro servicio de 

deshidratación remueve el 

100% del agua emulsionada, y 

el 90% del agua disuelta en 

aceite mineral o sintético. 

Filtrar periódicamente  sus lubricantes puede 

mejorar dramáticamente el desempeño y 

rendimiento del aceite, y por consecuencia 

alargar la vida útil de sus equipos y 

componentes, previniendo así tener 

Downtime y costos por reparación y 

mantenimiento.

Filtración
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Filtros Desecantes

Los filtros desecantes Descase 

mantienen su aceite libre de 

contaminación y humedad.

Análisis de Aceite
Nuestro programa de análisis 

de aceite permite monitorear 

las condiciones de su 

lubricante y de su maquina, y 

optimiza sus periodos de 

lubricación

La contaminación y humedad son la 

causa #1 por la cual fallan los equipos. 

Una manera de evitar que esto suceda es 

con la implementación de respiradores 

desecantes, los cuales evitan que entre 

contaminación y mantienen su lubricante 

libre de humedad.

Exclusión de 
Contaminantes
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• Diseño, fabricación e instalación de 

tanques de almacenamiento.

• Sistema de filtración portátil 

independiente por unidad.

• Carretes con manguera retráctil para 

mayor limpieza en el área.

• Kits de Filtros desecantes en cada 

tambor y tanque para evitar 

contaminación.

• Mirillas de nivel en cada tanque.

Almacén de Lubricantes / Filtración   ( Acerera )

40% reducción en paros no programados de línea



Deshidratación de aceite 

de reductor de Molino en 

planta de yeso.

Problema:

Ruptura del intercambiador de 

calor causando contaminación 

de aceite sintético con agua

• 400 litros

• 105,000 MN cada tambor de 

aceite (x2)

• Paro no programado $$$

Solucion:

Utilizar una deshidrfiltradora

que se conecta en línea sin 

necesidad de realizar el paro 

de equipo, reconstituyendo el 

aceite mejor que nuevo

Deshidratación de Aceite



Separador de Condensación
Lineas de aire comprimido ANTES

Daños frecuentes en 
componentes 
neumáticos

(Válvulas, Actuadores, 
Sensores, motores)

Perdida de producción.
--------------------------------

DESPUES
A la fecha, ningún daño 

en componentes 
neumáticos, tampoco se 

han presentado paros 
no programados por 
sistema neumático

Aplica para todo sistema neumatico



Cada falla/paro no programado costaba 
60,000 botellas por hora

Lubricación Automática Llenadora
ANTES

Fallas prematuras en 
rodamientos de 
llenadora de botellas 
por falta de lubricación, 
debido al acceso difícil y 
restringido al personal.
--------------------------------

DESPUES
Instalación de sistema 
de lubricación Graco con 
24 puntos para 
lubricación centralizada 
de llenadora



Identificación mediante  código 
de colores en tanques y jarras de 
manejo de lubricantes.

De esta manera se evita el riesgo 
de tener contaminación cruzada, 
y potencialmente dañar un  
equipo, resultando en un paro de 
producción.

Almacen, Herramientas y Lubricantes 

con Código de Colores

ISO 68 ISO 680
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Industria 4.0
MONITOREO EN TIEMPO REAL
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El OQSx-G2 de Tan Delta es el sensor de 
condición de aceite en tiempo real más 
avanzado del mundo que ofrece una 
visión única del estado actual de su 
equipo. 

De fácil instalación, el OQSx-G2 
monitoreará, medirá e informará 
continuamente la condición real del 
aceite con absoluta precisión y 
confiabilidad con una simple interfaz de 
datos plug & play en sus sistemas de 
visualización y monitoreo existentes.



30

Sensor de Calidad de Aceite

CONECTE SENSORES MÚLTIPLES: el kit OQDp contiene 4

TIEMPO REAL: analiza continuamente el estado del aceite en 
el equipo operativo e informa el estado del aceite cada dos 
segundos.

Sensor de humedad 
en % de huedad relativa y en ppm

Contador de partículas laser en línea
ISO-4406
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Particle PAL PRO

Kit de laboratorio portátil que permite analizar 
muestras de aceite (hasta 2,400 cSt) para 
determinar su vida útil.

Monitoreo en tiempo real de contaminación / 
partículas, humedad, vida del aceite y tipo de 
desgaste de componentes del equipo.

Para monitoreo de condición de aceite en 
engranes, turbinas, compresores, sistemas 
hidráulicos, etc..

MONITOREO EN TIEMPO REAL
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Contenido de 
agua.
Se muestra 
como% de 
saturación 
(humedad 
relativa). Ayuda a 
informar si 
realmente se 
requiere un 
cambio de aceite.

Indicación de vida del aceite.
Advierte con anticipación que el aceite llegará al final de su vida útil y también 
ayuda a informar si realmente se requiere un cambio de aceite.

Análisis de partículas.
El contador de partículas 
despliega tamaño y forma 
para cualquier muestra. 

El dispositivo también 
elimina las burbujas de 
aire, evitando error de 
lectura. Lectura de 4, 6, 
14, 21, 38, 70 y> 100 
micrones. 

Clasifica cualquier 
partícula mayor de 20 
micrones en: 
• Desgaste por fatiga
• Desgaste deslizante
• Desgaste de corte
• Fibras

Software Oil Life Todas las métricas que necesita a su alcance en un software fácil de usar



https://www.youtube.com/watch?v=CvBXon4
dVtg





Ing, Gerardo Gonzalez Hinojosa

Correo: ggonzalez@clensa.com.mx

Tel. (81) 8331-81-63

mailto:ggonzalez@clensa.com.mx

