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Razones de una mala lubricación

Lubricante inadecuado
Falta o exceso de lubricante
Envejecimiento del lubricante
Contaminantes sólidos y líquidos
Otras razones



¿Por qué no se selecciona la grasa 
correcta?

• Falta de conocimiento

• Falta de experiencia y experticia en 
el tema

• Creencia en el mito clásico de las 
grasas multipropósito que “lubrican 
todo”

• Creencia en el mito del color en  la 
grasa.

• No revisar las recomendaciones de 
los fabricantes del equipo.



Lubricante Inadecuado. 
Contribuye al 20% de  las fallas

• Antes de escoger el 
lubricante, hágase las 
siguientes preguntas:

• ¿Qué tipo de  mecanismo  va a 
lubricar?

• ¿A qué velocidad  trabaja el 
mecanismo?

• ¿Cuál es la temperatura de 
operación y de medio ambiente?

• ¿El mecanismo soporta  cargas 

altas o bajas?





¿Listo? Perfecto. Ahora empecemos con la 
viscosidad ISO de la base lubricante

• La viscosidad base es lo que 
determina el mayor o menor 
espesor de la película 
lubricante en las condiciones 
de trabajo, según la carga, la 
velocidad, la temperatura y 
debe ajustarse a las 
necesidades y tamaño del 
rodamiento.



Impacto de las condiciones de mecanismos en la selección de la viscosidad 
del aceite base

ISO VG 
(cSt@40°C)

Ejemplos de 
Aplicación

Carga Velocidad
Separación 

del Aceite(*)
Capacidad de 

Bombeo(*)

22 Ejes de alta 
Velocidad

Baja Alta Alta Alta

100 Grandes Motores, 
alta velocidad

150 Bujes, 
Rodamientos 

220 Multiuso Industrial

460 Maquinas de papel

1000 Acoplamientos  de 
carga pesada.

1500 Cargas pesadas y 
de Impacto

Alta Baja Baja Baja

(*) La separación del aceite y la capacidad  de bombeo están también influenciadas  por la 
consistencia de la grasa y el tipo de espesante.
(**) Las escalas indican dirección.



Nota Importante:
Un lubricante con la  viscosidad inadecuada provoca un 

sobrecalentamiento  y un desgaste acelerado, como resultado se genera 
una falla en la máquina.



Algunas recomendaciones
• Tener un plan de 

lubricación adecuado y 
bien planificado.

• Realizar cálculos de 
Viscosidades ISO, 
cálculos  cantidades de 
grasa y determinar los 
tiempos de reengrase en 
cada equipo.

• Hacer buen  uso  de la 
grasa, tener la 
herramientas  para 
lubricar adecuadamente.

• Almacenamiento 
adecuado.



¡Gracias!


